
   
 

Spezial Härteprüfmaschine für Granaten Variante B1 
Special hardness tes�ng machine for bombshells variant B1 

 

 
 

ECKDATEN: KEYDATA 
• Basismaschine BHT-M 500 • Basicmachine BHT-M 500 
• Werkstück Bombshell Dm. 150 / 155 mm • Workpiuece bombshell 150 / 155 mm 
• Oberflächenvorbereitung Fräsen • Surface prepara�on by milling 
• Prüfmethode HBW10/3000 • Testmethod HBW10/3000 
• Späneabsaugung • Suc�on unit 
• Steuerung Siemens S7 • Control unit Siemens S7 
• Zykluszeit ca. 70 Sek. • Cycle �me approx.. 70 sec. 
OPTIONEN: OPTIONS: 
• Rund�sch 2 x 180° • Rotary table 2 x 180° 
• Be- und Entladeroboter • Robot for loading and unloading 
• CE-Umhausung • CE-fence 
• Halbautoma�sche Kalibrierung • Semi-automa�c calibra�on 
• Datenanbindung • Data connec�on 
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